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(5^ La presents invention concerne un dispositif de connexion 
electrique souple et antiparasite. Le dispositif se compose d'un 
support 10 generalement plan, soupte et mince, electnquement 
isolant qui pone au moins une bande 20 etroite et electrique- 
ment conductrice. s'dtendant sur toute sa longueur, ainsi qu'un 
revetement ^iectriquement conducteur. s§pare de ladite bande 
20 electriquement conductrice. et prSsentant une targeur telle 
que lorsque le support 10 souple est replie au moins deux fois 
sur lui-meme sensiblement parallSlement d ladite bande Electri- 
quement conductrice, celle-ci soit entouree par le revStement 
qui constitue alors un blindage. 
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La pr§sente invention concerne les conductieurs 

electrigues. 

La presente invention concerne plus pr§- 
cisement un dispositif de connexion electrigue, souple 
5 et antiparasite. . 

On a deja propose depuis longtemps des 
conducteurs souples, destines S relier entre eux dexix 
elements ou circuits ilectriques ou §lectroniques , 
munis d'un blindage apte a rendre ces conducteurs 

10 insensibles aux signaux parasites environnants . 

Selon une premiSre variante de realisation, 
on a ainsi proposi des conducteurs Slectrigues souples 
antiparasit^s constitu§s d'un §l§ment conducteur cen- 
tral;, sensiblement circulaire, enrobe dans une gaine 

15 isolante, elle-meme recouverte d 'un blindage conduc- 
teur, sur lequel est disposee une envelpppe isolante 
exterieure. En reliant entre elles plusieurs envelop- 
pes isolantes ext^rieures, on peut ainsi rialiser des 
systemes de connexion electrique^ anti-parasit§s, 

20 a conducteurs multiples. De facon classigue en soi, 

l'el§ment conducteur central peut etre constitue soit 
d'un fil metallique simple, soit d'une plurality de 
fils metalliques juxtaposes, voire torsades. 

•Poutefois, un tel systeme de connexion 

25 presente de nombreux inconvenients . Par exemple, pour 
preparer un tel systeme, il est necessaire de denuder 
chacune des extremit§s des §lements conducteurs, en 
rendant accessibles g la fois le blindage metallique 
et l'el§ment conducteur central, de telle sorte que 

30 chacun de ces elements soit relie S la partie corres- 
pondante du circuit electronigue. On comprend qu'une 
telle preparation des extremites du systeme de connexion 
s*av§re particulidrement compligu^e, en particulier 
lorsque le systeme comporte de nombreux conducteurs. 
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Dans la pratique, on constate gu'il est frequent que 
I'on detgriore les elements conducteurs proprement dits, 
par example en cisaillant ceux-ci, lorsque I'on denude 
ces conducteurs electriques des couches isolantes et 
5 blindage les recouvrant. Bien entendu, un tel ph€no- 
mSne diminue notablement la fiabilite de !• ensemble. 
De plus, un tel systSme, dgs qu'il comporte plus de 
deux conducteurs, prSsente un ccQt de fabrication 
tout a fait prohibitif pour 1 'utilisation de ce'sys- 
10 teme dans de nombreux appareils et notanmient les 
appareils dits de grand public appeles a avoir un 
dSveloppranent important. En outre, il s'avSre que 
de tels systSmes de connexion presentent una rigiditg 
excessive pour certaines applications. 

On a tente de simplifier les systgmes 
precgdemment decrits, en proposant une seconde variante 
de realisation des dispositifs de connexion glectrique 
antiparasitgs, constituge d'glgments conducteurs in- 
tgrieurs de section ggneralement cylindrique, entourgs 
chacun d'une gaine isolante individuelle, i 'ensemble 
das conducteurs interieurs ainsi revetus d'une gaine 
isolante individuelle gtant insere dans un blindage 
mgtallique commun, lui-mgme reconvert d 'una enveloppe 
isolante extgrieure. 

Une telle disposition qui utilise un blin- 
dage unique commun tend a abaisser le cout de fabri- 
cation des elgments conducteurs tout en augmentant la 
fiabilitS de ceux-ci. Toutefois, on retrouve la encore 
la plupart des inconvgnients prgcgderament citgs; En 
particulier, pour prgparer les extrgraitgs des systSmes 
de connexion, il est necessaire de dgnuder chacune des 
couches constituant ceux-ci, de telle sorte que I'on 
ait accSs a la fois au blindage mgtallique et aux glg- 
ments conducteurs intgrieurs ce qui s'avSre complexe 
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et conduit, dans la pratique, § d§t§riorer les §l€ments 
conducteurs interieurs, lorsgue I'on dinude ceux-ci 
des couches de mater iau les recouvrant. 

Enfin, IS encore, le cout de fabrication de • 
systSmes de connexion §lectrique ccmportant une plu- 
ralit§ de conducteurs, s'avire tout ^ f ait . prohibitif , 
et de tels syst&mes pr^sentent une rigidite inaccep- 
table pour un grand nombre d 'applications. 

Le besoin sei fait done sentir, sur le mar- 
che, de disposer de dispositifs de connexion electrigue, 
gu± soient a la fois souples, correctement antipara- 
sit§s, tout en etant robustes, fiables et ^conomigues • 
En outre, il serait soiihaitable/ que de tels dispo- 
sitifs soient simples a preparer et faciles I installer, 
pr§sentent des dimensions relativement faibles, et 
ceci quel gue soit le nombre de conducteurs choisis. 

La pr§sente invention vient proposer un 
nouveau dispositif de connexion §lectrique, gui 
resout parf aitement les problemes pricedemment poses , 
et gui plus precisement se compose d'un support ini- 
tialement plan, souple et mince, electriquement iso-* 
lant, gui porte au moins une bande itroite §lectrique- 
ment conductrice , s ' eteridant sur toute sa longueur, 
ainsi qu'un revetement electriquement conducteur, ' 
s§parS de ladite bande §lectriguement conductrice, 
s'^tendant egalement sensiblement sur toute la lonr- 
gueur du support, et presentant une largeur telle cue 
lorsque le support souple est replie au moins deux 
fois sur lui-meme sensiblement parallelement S ladite 
bande electriquement conductrice, celle-ci soit en- 
touree par le revStement qui constitue alors un blin- 
dage. ... 

De preference, la bande etroite et le re- 
vetement electriquement conducteur sont disposes sxir 
la meme face du support souple. 
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Selon un mode de realisation prgf grentiel, 
le support souple est replii au moins deux fois sur 
lui-meme de fa9on telle que le revetement constituant 
un blindage soit disposg sur 1 ' sxterieur . 

selon une caractiristique de la prgsente 
invention, le support souple est une rSsine thermoplas- 
tique, telle que du polyterSphtalate d'§thyl§ne. 

Selon une autre caracteristique de la 
pr§sente invention, la bande etroite et le revitement 
glectriquement conducteurs sont des conducteiirs mital- 
liques, et de prgfgrence du cuivre. 

selon un mode de realisation particulier, 
un corps dielectrique est inserg entre les diffgrentes 
couches du support souple, lorsque . celui-ci est replii 

15 sur lui-in§me. 

Selon une premiere variante, le support 
souple est iimnobilise en position repliee par soudage 

aux ultrasons. 

Selon une seconde variante, ^ae support 
20 souple est inunobilisi en position repliie grSce h un 

ilement adhesif. 

Selon une troisieme variante, le support 
souple est immobilise en position repliee, grice S un 
ei&nent de fixation micanique, 
25 Selon une quatriime variante, le support 

souple est immobilise en position repliee, par inser- . 
tion dans une gaine thermoretr actable . 

D'autres caracteristigues et avantages 
de la pr§sente invention apparaitront a la lecture de 
la description detaill§e qui va suivre, et en regard 
des dessins annexes donnes a titre d'exemple non limi-' 
tatif , qui doivent etre consideres comme incorpor§s 
a la description par la reference qui leur est' faite 
ici, et sur lesquels : 
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* - la figure 1 represents une vue en pers- 
pective d'un dispositif de connexion ilectrique con- 
forme h la presente invention, 

- la figure 2 represente le dispositif" 

de la figure 1 selon une vue laterale, telle que sche- 
matisSe par la fleche referencee II sur cette meme 
figure 1, 

- la figure 3 represente une vue en coupe 
transversale d'un dispositif de connexion §iectrique 
conforme a la presente invention, assemble sur deux 
circuits electroniques, et illustra de fagon schematique 
1' assemblage du dispositif, 

- la figure 4a repr§sente uhe vue en plan 
d'un dispositif de connexion electrique conforme a 
la presente invention, et 

- la figure 4b represente une vue replies 
de ce meme dispositif, 

- la figure 5a repr§sente une vue en plan 
d'un autre dispositif de connexion electrique conforme 
§ la presente invention, et 

- la figure 5b represente une vue en posi- 
tion repliee du meme dispositif, 

Tel que cela apparait sur les figures 1 , 
2, 4 et 5, le dispositif de connexion §lec'trigue 1, 
conforme § la pr§sente invention se compose d'un support 
10, initialement sensiblement plan, souple et mince, 
electriquement isolant, qui porte deux bandes,20, 
etroites et §lectriquement conductrices . Tel que cela 
est represente sur les figures, les deux bandes etroi- 
tes sont geniralement rectilignes et paralleles. 
Les bandes 20 s'etendent ainsi sur toute la longueur 
du support 10, En outre, le support 10 porte un reve- 
tement 30 electriquement conducteur, s§par§ desdites 
bandes 20 electriquement conductrices. Le . revetement 
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30 s'etend egalement pratiguement sur toute la longueur 
du support 10. Tel que cela est represents sur la 
figure 2, le revetement 30 electriquement conducteur 
possgde une largeur telle que lorsque le support 
souple 10 est replig au moins deux fois sur lul-meme, 
lesdites bandes conductrices 20 soient entourges par 
le revetement 30, qui constitue aiors un blindage.^ 
Plus prgcisement, tel que cela est repr§sente 
sur les figures, le rev€ten>ent 30 possMe une largeur 
double de la largeur de la zone occupie par les deux 
bandes 20. Plus prSclsement encore, le revetement 30, 
et la partie de support 10 portant celui-ci .possede. 
sur la moitiS de sa largeur la plus proche des bandes 
20, une longueur egale a celle des bandes 20, tandxs 
que sur son autre moitii,le revStement 30 ainsi que 
le support 10 qui le porte possSde une longueur infS- 

rieure. . . 

Ainsi, lorsque les bandes 20 et le revetement 

30 sont disposes sur la ...e face du support -"Pj-^ 

tel cue cela est represents sur les figures, on obtient 

lors'du repli, si le revetement 30 est & I'e-xtSrieur , 

que les bandes 20 sont accessibles a chacune des ex- 

trimitSs du dispositif , d'un cote de celui-ci, tan- 

dis que le revetement 30 est egalement accessible a 

chacune des extremitis du dispositif, mais de 1 'autre 

cote. , ^ • ^„ 

Bien entendu, les bandes Stroites conductrxces 

20 et le revetement glectriquement conducteur 30 
peuvent etre disposes sur des faces opposies du support 
souple 10. 

De preference, tel que cela est egalement reprS- 
sentg sur la figure 2, le support souple est replx6 
au moins deux fois sur lui-meme, de fagon telle que le 
revetement 30 constituant un blindage soit dispose sur 
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I'extirieur. 

Selon un mode de realisation pref erentiel , " 
le support souple 10 des dispositifs de connexion slec- • 
trique conforms a la pr§sente invention est constitue 
5 de rgsine thermoplastigue, et plus pricisSment de po- 
lyesters lin^aires* 

Selon un mode de realisation particulier, 
le support souple a 0 est du poly ter eph talate ^ d 'ethy- 
lene, qui est vendu en particulier sous la marque de- 
10 pos§e "MYLAR" par la firme DU PONT DE NEMOURS. 

D 'autre part, les bandes gtroites 20 et 
le revetement 30 §lectriquement conducteurs sont des { 
conducteurs metalliques et de preference du cuivre. 

Les elements conducteurs 20 et 30, peuvent 
15 etre dSpos§s sur le support souple 10, et delimites par 
toute technique classique bien connue de I'honune de 
I'art, telle que par exemple par serigraphie. 

Bien entendu, le nombre de bandes conduct- 
trices 20 dispos€es sur le support souple 10 n'est 
20 aucunement limit§. 

D 'autre part, afin d'eliminer ou de limi- 
ter les effets de couplage capacitifs susceptibles 
d'exister entre les bandes etroites electriquement 
conductrices 20 internes et le blindage exterieur 30,. 
25 il peut §tre avantageux d'insgrer un corps dielectrique 
entre les differentes couches du support souple 10, 
lorsque celui-ci a ete replie sur lui-meme, 

D 'autre part, il est necessaire de fixer 
le support souple 10, lorsque celui-ci a ete replie 
au moins deux, fois sur lui-in§me, de telle sorte que le 
revetement electriquement conducteur 30 constitue 
alors un blindage, 

A titre d'exemple, le support souple, 
lorsqu'il est forme notamment d'une matiere thermo- 
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plastigue, peut ainsi §tre immobilisS en position re— 
pli§e par soudage aux ultrasons. On se reportera uti- 
leaent a la description detaillee qui va suivre du 
dispositif represents sur les figures 5a et 5b, specia- 
lement adaptees S cet effet. 

Selon une seconde variante, le support 
soupie 10 peut etre iinmobilis§ eh position repli§e 
grSce a un element adhesif. 

Sur ce point, on peut utiliser un gliment 
adhesif double face introduit entre les diff §rentes 
couches du support 10, et qui joue par le fait meme 
le r61e de dielectrique. 

De meme, on peut entourer le support soupie 
10 replie sur lui-meme, a I'aide d'un ruban adhesif 
servant de gaine pour la feinneture. La encore, une 
extr§mitg du ruban adhisif peut etre introduite entre 
les differentes couches du support soupie 10, de 
fagon a servir de dielectrique, tel que cela a 6t§ 
precedemment deer it. 

Selon une troisieme variants, le support 
soupie 10 peut §tre immobilis§ en position repliSe 
grace 3 un ilSment de fixation mScanique. Ainsi, tel 
que cela est schematiquement represents sur la figure 
1, les differentes couches du support soupie 10 peu- 
vent etre cousues entre elles, avec du fil 40, sur 
machine 3 coudre, selon les techniques classiques en 
la mati^re. Tel que cela est represents sur la figure 
1, dans un tel cas, il est souhaitable de disposer 
soigneusement la couture entre les bandes etroites et 
conductrices 20, de fagon 3 eviter de detSriorer celles- 
ci. 

Bien entendu, le support soupie 10 peut §ga- 
lement etre immobilise en position repliee a I'aide 
de petites pinces ou agrafes remplagant avantageusement 
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le fil 40 tel que cela est repr§sente sur la figure 1. 

Selon encore un autre mode de realisation, 
le support souple 10, repli§, peut etre pincg dans un 
profil§ souple de dimensions adaptees a cet effetl 

Selon une quatrieme variante, le support 
souple 10 peut etre immobilise, en position repliee, 
dans une gaine ou un film thermore tractable. 

Tel que cela est represents sur la figure 
3; le dispositif de connexion §lectrique ahtiparasit§ 
conforme ^ la presents invention s'avere particulig- 
rement avantageux pour relier entre eux deux circuits 
glectriques ou deux plagues de circuit imprim€ et 
§tre assembles par soudure ^ la vague. 

On a ainsi schematiguement represents sur 
la figure 3 , en section transversale, deux plagues 
de circuit imprime 50 respectivement revetues d' ele- 
ments conducteurs 51 S 54. Le dispositif de connexion 
glectrique 1 est recourbg sur lui-raeme dans le sens 
de la longueur, et introduit dans des orifices 55, 
55 appropries menages dans chacun des circuits iiiipri- 
mes 50. Dans cette position, apres soudure h la vague 
(57) , les bandes Stroites electriquement conductrices 
20 assurent une liaison §lectrique entre les Pigments 
references 52 et 53, disposes respectivement sur cha- 
cun des circuits imprimes 50, tandis que le blindage 
extirieur 30 assure une liaison entre les elements 
51 et 54 disposes sur les circuits imprimes 50 et 
qui correspondent avantageusement 3 la masse du dis- 
positif. 

Tel que cela a §te precedememnt decrit et 
represents sur la figure le circuit souple 10 et le 
rev§tement conducteur 30 formant blindage sont de pre- 
ference decoupes de telle sorte que lorsque le support 
souple est replig au moins deux fois sur lui-meme, 
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il presente deux couches 11 et 12 (portant les bandes 
20 et la moitig du rev^tement 30) de longueur sensible- 
ment egale, et une troisieme. couche 13 (portant 1 'autre 
moitie dii revetement 30) , de longueur infgrieure. Plus 
5 precisement encore, chacune des deux couches 11 et 12, 
precgdememnt cities, presente a chacune de ses extrSmi- 
tes des bords d • engagement 11a et 12a, g€n§raleinent 
obliques, rectilignes ou arrondis, destines ^ facili- 
ter 1' insertion de ces couches II et 12 dans les ori- 

10 fices 55 et 56 des circuits imprimes 50. D' autre part, 
comme cela apparalt tou jours sur les figures, chacune 
desdites couches 11 et 12 est de prgf§rence munie S 
chacune de ses extr§mites, en retrait desdits bords 
d 'engagement 11a et 12a, de decoupes lib, 12b, de 

15 forme generale rectangulaire ou autre, dirigees i 

1 'oppose I'une de 1 * autre et debouchant sur le bord 
lateral ext§rieur de ces memes couches 11 et 12. La 
longueur s€parant les d§coupes lib et 12b privues aux 
extremites respectives 11 et 12 est sensibleiRent egale 

20 ou superieure a la longueur de la troisieme couche 13, 
La longueur des orifices 55 et 56 prevus 
dans les circuits imprimes 50 doit etrs l§gerement 
inferieiire la largeur des couches 11 et 12, lorsgue 
le support souple 10 est replie sur lui-meaie, tout en 

25 etant legerement superieure a la distance separant 

les decoupes lib et 12b d'une meme extremite du support. 

Ainsi^ on comprend aisSment, que lesdites 
couches 11 et 12 sont introduites dans les orifices 55 
et 56, par flexion des ailettes delimitees en avant 

30 des decoupes lib et 12b, ces ailettes revenant, par 

elasticity, en position initiale, de fa^on a inunobili- 
ser le dispositif de connexion 1, des qu'elles ont 
traverse I'epaisseur du circuit imprime 50. On assure 
ainsi 1 'immobilisation des dispositif s de connexion 1 
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sur les circuits 50 avant de proc§der au soudage la 
vague. Tel que cela apparalt sur la figure 1, la troi- 
sieme couche 13 pr^sentant une longueur inferieure I 
celle des couches 11 et 12, a chacune des extr^mites . 
5 du dispositif de connexion^ les bandes itroites con- 
ductrices 20 sent accessibles sur une face, tandis 
que sur 1 ' autre face, est accessible le blindage 30. 

Tel que cela est illustre sur la figure 3, 
cette disposition permet de relier deux plaquettes de 

10 circuits imprimes 50, grace a un dispositif de connexion 
^lectrique I, k 1 'aide d'une soudure §- la vague ^ en 
gtant assur§ qu'il n'existera pas, I la fin de 1 'ope- 
ration, une liaison ^lectrigue entre le blindage 30 
et les bandes 20. 

15 En fait, dans la pratique, on constate, qu ''il 

est difficile de r^aliser,dans les circuits imprimes, 
des decoupes possedant une largeur infirieure I. 1 mm, 
alors. que le support possede une epaisseur de I'ordre 
de 0,08 mm et les. bandes conductrices une epaisseur 

20 de I'ordre de 0,05 mm. En raison du jeu qui existe 

donc/ il est necessaire, si on ne prend pas de precau- 
tions, lors de la soudure, de proceder a des controles. 
Toutefois, on pent par exemple "gonfler" i'extr€mite 
du dispositif de connexion par un dielectrique intro- 

25 duit entre les couches du support pour limiter un tel 
jeu, ou utiliser tout autre moyen analogue. 

Selon une autre variante, les extrSmites 
du dispositif 1 peuvent etre pliees a 90 vers I'ex- 
terieur pour etre appliquees a plat sur les circuits 50 

30 et etre soudees sur ceux~ci. On evite alors les incon- 
venients precites. 
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Bien entendu, le dispcsitif de connexion 
, nourrait etrereliS a des Pigments ou circuits 61ec- 
rr; : par se.tissa.e ou pince^ent,. ou tout s^- 

On va maintenant d§cri-e pxu::> 
Xes .odes de realisation repr.sent.s sur les figures 

LBS n.odes de realisation des figures " 
4a . Sb sont reprisentes sensiblexaent S I'echelle 1. 

Tel que cela appara£t sur les figures 

' . .t 4b' le support 10 possSde une largeur d'envxron 
4a et 4b, le supp ^ ^^^^^^ 

Z Z :r:eTe:: :ares\i:ctri..ent conductri- 
20 sur les deux autres tiers de sa largeur 

B et C) le support 10 est Buni d'un revete- 
5 (zones B et C) , le entendu, 

man*- siectriquement conducteur 30. tsie^ 
r Jaills 20 et le reveten.ent 30 sont s.paris de 
tLeTol l^ils soient isol.s .lectri^-ent. Les- 
Tites r B et C correspondent respect.ve.ent 

JO aux couches U, 12 et n .prScitSes. 

Plus prScisiment, le revetement 30 cou 

la totality des deux tiers (zones B et C) de la 
vre la total. ^^^^^ q„3 

"o nl'cLrent pas la totalit. du 
" -ers cone ^,^,,3,,,.. .epr.sent., 

Xes bandes 20 poss.dent une largeur d'environ 2 noa 
et sont distantes d' environ 3 inn.. 

e-c soxi*. D fit c du revetement 30 

Les deux zones B e*. ^ au j- 

30 sont «li-XUes .^veau ae Xa ^iti. de la X«,e„r 

«va«n.»t par u»e B.rle de disco«.n.xte. 3> 

contmuxtes 31 qux s f^iblesse D destinSe 

des 20 constituent une Ixgne de faxblesse 
35 Tfaciliter le pliage du support et du rev.te.ent. 
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Tel que cela est repr^sente sur les figures 
4a at 4b, la zone C la plus exterieure du revetement 
30 presente une longueur inf§rieure d 'environ 4 nim 
S chague extremite par rapport ^ la zone B adjacente. 

Ainsi, lorsque le support est repli§ 
deux fois sur lui-mime^ unei premiere fois autour 
de la ligne E commune a la zone A et I la zone 3, 
une seconde fois autour de la ligne D desdites dis- 
continuites 31, les bandes 20 et le revetement 30 
sont accessibles de part et d* autre du dispositif , 
a chague extr§mit§ de celui-ci. 

D' autre part, selon le mode de realisa- 
tion represente sur la figure 4a, au niveau des ex- 
tremites de la zone mediane le revetement 30 ne 
couvre pas la totalite de la largeur de cette zone 
mais se presente sous forme de deux prolongements 
32 sensiblement parall§les. Une telle disposition 
a pour but en particulier, de faciliter 1' assembla- 
ge par soudure. 

Un tel dispositif peut aisement etre 
immobilise par couture (40) tel que cela est repr§- 
sente sur la figure 4b et tel que cela a et§ pr§c§dem- 
nient decrit, ou par tout autre moyen appropri§. 

Toutefois, tel que cela est represente 
sur la figure 4a, le support 10 est muni en outre 
de bandes conductrices 15 discontinues, iquidistan- 
tes, paraliaies aux bandes 20, et disposees entre 
celles-ci. 

Ces bandes 15 ont pour but de faciliter 
le positionnement de poingons aptes a decouper des 
evidements 16 dans le support, entre les bandes 20, 
eel que cela est represente sur la figure 5a. Ces 
evidements 16, de forme g§nerale rectangulaire ou autre. 
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sont ainsi r§gulierament r§partis sur la longueur 
du support entre les bandes 20, 

Pour le reste^ le dispositif 1 reprisent§ 
sur les figures 5a et 5b est sensiblement identique 

5 a celui represente sur les figures 4a et 4b. Ainsi, 
on comprend que, grace aux evidements 16, lorsque 
le support 10 est replie au moins deux lois sur lui- 
meme, les faces des zones B et C opposees au reve- 
tement 30 peuvent etre porties en contact I travers 

10 les evidements 16. On peut ainsi souder entre elles, 
aux ultrasons, les zones B et C, tel que cela est 
represents en 41 sur la figure 5b, pour immobiliser 
le support en position repliee. 

Les evidements 16 permettent de souder 

15 entre elles detix zones (B et C) du support 10 et non 
point trois zones (A, B et C) ce qui s*avere diffi- 
cile avec les techniques actuelles. 

De plus, tel que cela est repr§sent§ 
sur la figure 5a, on peut prevoir sur la zone lat6- 

20 rale C du support 10 et du revetement 30, des ouver- 
tures 17 rectangul aires ou autres, aptes a permettre, 
en position repliee, de ne disposer entre les -ou— 
ver tures 16, que de deux §paisseurs de support (zones 
A et B) . encore, tel que cela a ete prec§deininent 

25 indique, cette technique facilite le soudage aux ul- 
trasons en 42. 

De. preference, le dispositif confoxme 
a la presente invention peut §tre stocke sous forme 
de rouleau dans lequel on d§coupe des longueurs 

30 appropriees de produit. Bien entendu, tel que cela 
a ete decrit, il est souhaitable de reduire en lon- 
gueur la moitie (zone C) du blindage, de fagon a 
acceder a la fois aux bandes 20 et au revetement 30. 

Toutefois, lorsquUl est indispensable 

35 de disposer de decoupes lib et 12b, il sera prefe- 
rable de prevoir des rouleaux de produit muni, a 
longueurs pred§termin§es , de decoupes lib et 12b 
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ingnagges pr§alablement par poingonnage. 

Tel que cela apparaltra clairement a . 
I'homme de I'art, le dispositif conforme a la pre- 
sents invention s'avSre simple d'emploi, beaucoup 
plus facile a prSparer que les dispositif s antS- 
rieurement existants, puisqu'll n'exige qu'une 
simple paire de ciseaux, et enfin beaucoup plus 
liable puisque les contacts (20) .ne sont aucunement 
dStgriores lors de la prSparation. 

Bien entendu, la prisente invention n'est 
pas limitSe aux modes de realisation qui viennent 
d'§tre dicrits, mais s'Stend a toute variante con- 
forme a son esprit. 

En particulier, 1' expression "support 
souple repli§ au moins deux fois siir lui-mgrae", - ne 
doit pas Stre comprise dans un sens limitatif , mais 
couvri le cas oil par exemple, le support souple est 
enroule sur lui-m€me, de. telle sorte que le -revg- 
tement constituant un blindage entoure sensiblement 
les bandes conductrices 20. 

D' autre part, le nombre de bandes Slec- 
triquement conductrices 20 peut §tre choisi quel- 
congue. 
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REVENDICATIONS . 

1. Dispositif de connexion electrique 
caracterise par le fait qu'il se compose- d'un support 
(10) ggnSralement plan, souple et mince, Slectriguement 
isolant qui porte au moins une bande (20) gtroite, 
5 glectriquement conductrice, s'etendant sur toute sa 
longueur, ainsi qu'un revStement (30) electriquement 
conducteur, sSparS de ladite bande glectriquement 
conductrice (20), s'Stendant §galement sensiblement 
sur toute la longueur du support, et prSsentant une. 
10 largeur telle, que lorsque le support (10) souple est 
repliS au moins deux fois sur lui-meme, sensiblement 
parallglement a ladite bande glectriquement conduc- 
trice (20), celle-ci soit entourSe par le revetement 
(30) qui constitue alors un blindage. 
3^5 2. Dispositif selon la revendication 1, 

caractgrisg parle fait que la bande Stroite (20) 
et le revetement (30) glectriquement conducteurs, 
sont disposgs sur la meme face du support souple (10). 

3. Dispositif selon 1 'une des revendica- 
20 tions 1 et 2, caract§risg par le fait que le support 

souple (10) est replig au moins deux fois sur lui- 
meme de fagon telle que le revStement (30) constituant 
un blindage soit disposg sur I'extgrieur. 

4. Dispositif selon I'une des revendi- 
25 cations 113, caractgrisg par le fait que le support 

souple (10) est une resine thermoplastique . 

5. Dispositif selon la revendication 4, 
caracterisg par le fait que le support souple (10) 
est du polytirephtalate d'gthylene. 

3Q 6. Dispositif selon I'une des revendica- 

tions 1 a 5, caractgrisg par le fait que chaque bande 
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itroite (20) et le rev§teinent (30) electriquement 
conducteurs sont des conductsurs m^talliques et 
de preference du cuivre. 

7. Dispositif selon l*une des revendica- 
tions 1 a 6/ caracterisi par le fait qu'un corps 
dielectrique est insere entre les diff^rentes couches 
(11, 12 et 13) du support souple (10), lorsque celui- 
ci est replie sur lui-meme. 

8. Dispositif selon I'une. des revendica- 
tions 4 ou 5, caracterise par le fait que le support 
souple (10) est inimobilis§ en position repliee par 
soudage auic ultrasons (figures 5a et 5b) . 

9. Dispositif selon I'une des revendica- 
tions 1^7, caracterise par le fait que le support 
souple (10) est immobilise en position repliie grace 
a un element adhesif . 

10. Dispositif selon I'une des revendica- 
tions 1^7, caracterise par le fait que le support 
souple (ID) est immobilise en position repliee grace 
a un element ds fixation m^canique (40). (figures 1^ 
4a et 4b). 

11. Dispositif selon I'une des revendica- 
tions 1 a 7, caracterise par le fait que le support 
souple (10) est immobilis^ en position repliee, par 
insertion dans une gaine thermore tractable. 
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